Informacja prasowa o targach HOLZ-HANDWERK 2018	[image: X:\VK10VMS\Vorlagen\LOGOS\HOMAG\ab 1. März\CMYK__Massangaben_beziehen_sich_immer_auf_die_Hoehe\Homag_Logo_14-28mm_cmyk.jpg]
	Autonomiczna komórka
	Strona:2 / 7
		Luty 2018



[bookmark: _GoBack]„Autonomiczna komórka”:
Koncepcja pierwszego autonomicznie działającego warsztatu
Podczas targów HOLZ-HANDWERK firma HOMAG zaprezentuje po raz pierwszy w pełni autonomicznie działający warsztat. Warsztat składa się z dwóch komórek, które są całkowicie zautomatyzowane i ze sobą połączone. Komórki są połączone za pomocą autonomicznie działających jednostek pomocniczych: w tym celu zastosowano pojazdy transportowe bez kierowców (FTF), które w pełni przejmują organizację logistyki części między komórkami i czynią tym samym koncepcję tego warsztatu pierwszą „Autonomiczną komórką” w rzemiośle drzewnym.
Dzięki swojej elastyczności „Autonomiczna komórka” sprawdza się zarówno w rzemiośle, jak i w przemyśle oraz w produkcji seryjnej i przy produkcji pojedynczych egzemplarzy. Dzięki temu otwierają się niespotykane dotychczas możliwości dla przyszłej produkcji w małych i średnich przedsiębiorstwach.

KOMÓRKA 1
Zaawansowana technologia obrzeży ze zintegrowanym przekładaniem przedmiotów obrabianych
Idealnie nadaje się dla użytkowników o maksymalnej różnorodności detali i materiałów przy obróbce obrzeży: Okleiniarka EDGETEQ S-500 (wcześniej KAL 370) w połączeniu z urządzeniem cofającym LOOPTEQ O-600 (wcześniej TFU 521) jest maksymalnie elastyczna. Oba elementy łączą się ze sobą za pomocą systemu sterowania komórkami woodFlex. System sterowania ma budowę modułową i jest przystosowany do rozbudowy i sprostania przyszłym wymaganiom, ponadto zapewnia bezpieczeństwo, optymalizuje procesy i zwiększa wydajność. W celu prawidłowej obróbki przedmiotów obrabianych przez komórkę, każdy element jest wyposażany wcześniej w cyfrowy znacznik identyfikacyjny (kod kreskowy), zawierający wszystkie dane obróbki.
[bookmark: _Schneller_durch_3-Profiltechnik]Zaawansowana technologia obrzeży: elastyczność³
Okleiniarka EDGETEQ S-500 cechuje się niespotykaną dotychczas elastycznością: może obrabiać 3 profile oraz wykonywać jednocześnie
3 różne procesy łączenia obrzeży. 
[bookmark: _Viele_Wege_führen]Wysoka elastyczność obróbki i uzbrajanie przez naciśnięcie przycisku to często główne elementy zwiększające wydajność. Idealnie sprawdza się tutaj nowa technologia 3-profilowa. Tworzy szybką, automatyczną i powtarzalną zmianę pomiędzy 3 profilami a fazą 20°. „Pakiet technologii 3-profilowej” obejmuje frezarkę do 3 promieni, 3-profilową głowicę na agregacie frezowania kształtowego FK30 oraz cyklinę profilującą dla więcej niż 3 promieni. Jeżeli zaistnieje potrzeba zmiany w krótkich odstępach czasu procesu naklejania obrzeża (PU, EVA lub bezspoinowa technologia airTec), to możliwe jest teraz uruchomienie wszystkich 3 procesów oklejania obrzeża na jednej maszynie (np. poprzez naciśnięcie przycisku podczas automatycznej zmiany airTec na EVA).
Zintegrowane, zautomatyzowane przekładanie przedmiotów obrabianych
W pełni zautomatyzowany przepływ części dla okleinarki EDGETEQ S-500 przejmuje urządzenie cofające obrabiane przedmioty LOOPTEQ O-600. W tym przypadku urządzenie cofające zostało połączone z urządzeniem układającym w stosy – dzięki temu jest możliwe wyprowadzenie lub automatyczne rozładowanie gotowych przedmiotów obrabianych. To zadanie wykonuje portal z funkcją obracania zależną od szerokości oraz nowo opracowana poprzecznica podciśnieniowa zapewniająca delikatne manipulowanie. Urządzenie cofające zostało zaprojektowane dla części o wymiarach od 240 x 80 mm do 1200 x 3000 mm i zintegrowane ze sterowaniem maszyny okleinarki. 
Korzyści ze zintegrowanego przekładania obrabianych przedmiotów
· Niskie koszty utrzymania jakości dzięki delikatnej poprzecznicy podciśnieniowej
· Elastyczna organizacja pracowników dzięki jednoosobowej obsłudze
· Fizyczne odciążenie pracowników
· Powiązany przepływ materiałów o wysokiej wydajności
· Wydajność: zdefiniowane obracanie dla zorientowanego na proces cofania części
· Pełna integracja ze sterowaniem maszyny (powerTouch)


KOMÓRKA 2
Przekładanie elementów za pomocą robota do pionowego centrum obróbkowego CNC
Prawie 100% dostępność, wysoka powtarzalność i precyzja przy przenoszeniu części sprawiają, że roboty są niezawodnymi partnerami i zwiększają opłacalność produkcji. Niezawodne, stałe doprowadzanie części sprawia, że każda maszyna CNC staje się wydajnym centrum, a tym samym optymalną komórką produkcyjną. 
Podczas targów HOLZ-HANDWERK 6-osiowy robot przejmie zautomatyzowane przenoszenie części przy pionowym centrum obróbkowym DRILLTEQ V-500 (wcześniej BHX 200). Integracja ze sterowaniem komórkami pozwala na bardzo prostą obsługę robota. Ponadto jest możliwe łatwe zintegrowanie z procesem funkcji, takich jak wyrównywanie, walidacja i obracanie części. Wprowadzanie nowych elementów do procesu jest również bardzo proste.
Korzyści z przekładania elementów za pomocą robota
· Koncepcja niewymagająca dużo miejsca
· Przekładanie w sposób chroniący materiał i powierzchnię
· Odciążenie pracowników
· Wysoka dostępność techniczna i rosnąca wartość dodana
· Możliwość identyfikacji części za pomocą kodu kreskowego lub znacznika RFID


KOMÓRKA 3
Elastyczne połączenie dzięki systemom transportu bez kierowcy
Niewielkie, działające autonomicznie, logistyczne jednostki pomocnicze łączą ze sobą obie w pełni zautomatyzowane komórki i przekształcają je w całkowicie niezależny warsztat: W tym celu wykorzystuje się pojazdy transportowe bez kierowcy (FTF), które zaopatrują komórkę wiercącą w obrobione już stosy z komórki obrzeży.
Cały przebieg: przepływ materiału w komórce
1. Zautomatyzowana komórka obrzeży:
a. Oznaczenie każdego przedmiotu obrabianego za pomocą indywidualnego kodu kresowego
b. Oklejanie części obrzeżem od 1 do 4 razy. Transport powrotny dzięki urządzeniu LOOPTEQ O-600 (wcześniej TFU 521)
c. Rozładowywanie części dzięki urządzeniu układającemu w stosy LOOPTEQ O-600
2. Pojazd transportowy bez kierowcy (FTF): transportuje stosy części oklejonych obrzeżem do miejsca załadunku robota z komórki CNC robota (jeżeli miejsce jest już zajęte pojazd FTF transportuje stos do miejsca buforowego)
a. Komórka CNC robota: robot załadowuje urządzenie DRILLTEQ V-500 (wcześniej BHX 200) częściami oklejonymi obrzeżem
b. Na koniec robot rozładowuje części z nawierconymi otworami/wbitymi kołkami
3. Pojazd FTF: transportuje stosy części oklejonych obrzeżem oraz z nawierconymi otworami/wbitymi kołkami do miejsca buforowego i przesuwa pusty element chwytający z miejsca załadunku robota na miejsce jego rozładunku.
4. Pojazd FTF: transport kolejnego stosu części oklejonych obrzeżem do stacji załadunkowej komórki robota CNC (z bufora lub z urządzenia układającego w stosy LOOPTEQ O-600)
5. W tym samym czasie pozostałe pojazdy FTF załadowują miejsce do układania stosu na urządzeniu LOOPTEQ O-600 za pomocą nowego, pustego elementu chwytającego



OPROGRAMOWANIE
Inteligentne połączenie komórek za pomocą pojazdów transportowych bez kierowców (FTF)
Kluczem do połączonej w sieć komunikacji w obrębie komórki jest system kierowania produkcją ControllerMES firmy HOMAG. Komunikuje się on kompleksowo z poszczególnymi elementami sterującymi zautomatyzowanej komórki obrzeży oraz komórki CNC robota, jak też ze sterowaniem pojazdu FTF. W takim przypadku stosuje się „sterowanie komórki AGV” (AGV = Automated Guided Vehicle). Jest ono ściśle połączone z managerem floty, który przejmuje pełne planowanie tras pojazdów FTF.
Korzyści z „Autonomicznej komórki”
· Połączenie wiedzy o procesach obróbki drewna i technologii FTF
· Zarządzanie materiałami z jednego punktu
· Gotowość do podłączenia do ekosystemu tapio
· Elastyczne połączenie komórek obróbczych: elastyczność przestrzenna, brak sztywnych połączeń między przenośnikami rolkowymi
· Krótkoterminowa reakcja: proste, późniejsze zmiany w asortymencie produktów i kolejności obróbki
· Skalowalna i modułowa: możliwość łatwej rozbudowy w późniejszym czasie



Rysunki
Źródło ilustracji: HOMAG Group AG
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Obraz 1:
1 warsztat, 3 komórki, 1000 możliwości: pierwsza „Autonomiczna komórka” w rzemiośle drzewnym






W przypadku pytań prosimy o kontakt na adres:


HOMAG Group AG
Homagstraße 3–5
72296 Schopfloch
Niemcy
www.homag.com


Pani Julia Weber
Customer Communication Manager
Tel.:	+49 7443 13-2588
Faks	+49 7443 13-8-2588
julia.weber@homag.com
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